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Inflatable car seat - has internal cushion filled with porous foam which can 
be inflated or deflated by air pump 
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Abstract of DE4211895 

The car seat with a deformable body support is covered with padding and contains at least one airtight 
elastic cushion connected to an air supply via a pump (8) and a valve (9). The cushion is filled with 
porous elastic foam. In the slack state, the foam assumes a basic contour. By suitable switching of the 
pump, the cushion can be inflated or deflated to suit the person on the seat. Several possible shapes of 
the foam body within the cushion are shown and it may possess ribs which create cavities between the 
foam and the cushion in the slack state. ADVANTAGE - Allows adjustable seat contour to suit person 
on it. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(§) Sitz, insbesondere Fahrzeugsitz 

(g) Die Erfindung betrifft einen Sitz, insbesondere einen 
Fahrzeugsitz, mit einer verformbaren Korperabstiitzung, 
welche von einer Polsterauflage verdeckt ist und welche 
mindestens ein mit einem Druckerzeuger verbundenes luft- 
dichtes elastisches Kissen mit einem darin angeordneten 
porosen elastischen Schaumstoffkorper umfaftt. Zur Erzie- 
lung einer optimalen korpergerechten Korperabstutzung 
weist der Schaumstoffkorper in unbelastetem Zustand eine 
an eine durchschnittliche Korperkontur angepa&te Grund- 
form auf. 
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Die Erfindung betrifft einen Sitz, insbesondere einen 
Fahrzeugsitz, gemaB dcs Oberbegriffes des Patentan- 
spruches 1. 5 

Ein Sitz dcr gattungsgemaBen Bauart ist aus der DE- 
OS 39 04 090 bekannt Die gewunschte Polsterkontur 
wird durch gezielten K6rperdruck des jeweiligen Be- 
nutzers auf die aufgeblahte Korperabstutzung ausgebil- 
det, wobei er eine optimaie K6rperhaitung einnehmen io 
muB. Der Benutzer ist dabei jedoch haufig uberfordert, 
so daB bei der Verformung der Polsterkontur fehlerhaf- 
te Korperhaltungen festgehalten werden konnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den gat- 
tungsgemaBen Sitz derart weiterzubilden, daB bei der !5 
Sitzeinstellung eine Ausbildung fehlerhafter Korperhal- 
tungen in der Polsterkontur vermieden wird. 

Die Aufgabe ist erfindungsgemaB durch die im Pa- 
tentanspruch 1 angegebenen kennzeichnenden Merk- 
male gelost 20 

ErfindungsgemaB weist hierzu der Schaumstoffkor- 
per der Korperabstutzung in unbelastetem Zustand ei- 
ne an eine durchschnittliche Korperkontur angepaBte 
Grundform auf. 

Der Benutzer findet dabei schon vor der Benutzung 2 5 
des Sitzes eine annahernd an seine KOrperkontur ange- 
paBte Grundform der Polsterkontur vor, so daB zur 
optimalen korpergerechten Anpassung nur geringfugi- 
ge Formveranderungen an der Korperabstutzung vor- 
zunehmen sind. Dadurch wird die Mdglichkeit der Ein- 30 
stellung von Fehlhaltungen in der Polsterkontur ausge- 
schlossen. 

In einer vorteilhaften Ausbildung der Erfindung nach 
Anspruch 2 ist mittels des Druckerzeugers bedarfsweise 
ein Uber- oder Unterdruck in der Hulle der als Kissen 35 
ausgebildeten Korperabstutzung erzeugbar. Dadurch 
ist ein Formungsbereich von der Grundform bis zur 
Form bei voll aufgeblasenem bzw. voll evakuiertem Zu- 
stand des Kissens zuganglich, in dem nur ein geringer 
Druck angelegt werden muB, urn einzelne Ausbildungs- 40 
formen des Kissens zu erreichen. Mit der geringeren 
Druckbeaufschlagung werden Verhartungen im Ab- 
stutzbereich beim Aufblasen des Kissens weitgehend 
verhindert. 

Ferner besitzt aufgrund des geringeren Oberdruckes 45 
im aufgeblasenen Zustand das Kissen eine grOBere Ela- 
stizitat gegenuber dem Anlagedruck des Kdrpers des 
Benutzers, so daB durch den geringeren Widerstand 
Querbewegungen der Abstutzung im Polsterverband 
verringert und das damit verbundene Auftreten blci- 50 
bender Verschiebungen im wesentlichen verhindert 
werden. 

In der nachfolgenden Zeichnungsbeschreibung wer- 
den vier Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung naher er- 
lautert. J 55 

Eszeigt: 

Pig. 1 den erfindungsgemafien Sitz mit einer Korper- 
abstutzung in einer aufgebrochenen Darstellung, 

Fig. 2 schematisch die Korperabstutzung aus Fig. 1 in 
einem verformten Zustand im Langsschnitt, 60 

Fig. 3 eine Korperabstutzung im Langsschnitt mit ei- 
nem gerippten Schaumstoffkdrper, 

Fig. 4 die Korperabstutzung aus Fig. 1 in einer ge- 
schnittenen Draufsicht, 

Fig. 5 eine Korperabstutzung im Schnitt mit zwei 65 
Schaumstoffkorpern mit seitlich ausgebildeten Ausspa- 
rungen. 

In Fig. 1 ist ein Fahrzeugsitz 1 dargestellt, welcher im 



Lendenlordosenbereich in seiner Ruckenlehne 2 unter 
einer Polsterauflage 3 ein durch Anlegen eines Druckes 
verformbares Kissen 4 als Korperabstutzung besitzt 

Die Kissen 4 umfaflt eine luftdichte elastische Hulle 5 
aus Kunststoff, in der ein offenporiger elastischer 
Schaumstoffkorper 6 angeordnet ist 

An die Hulle 5 des Kissens 4 ist eine Druckluftleitung 
7 angeschlossen, welche mit einer Luftdruckpumpe 8 
verbunden ist Mittels der Luftdruckpumpe 8 ist in der 
Hulle 5 des Kissens 4 bedarfsweise ein Oberdruck oder 
ein Unterdruck uber ein Regelventil 9 erzeugbar. 

Die Hulle 5 weist desweiteren an den Randern ihrer 
Oberseite 10 nach oben gerichtete Zipfel 11 auf, mit 
denen er am Sitz 1 befestigt ist 

Insgesamt ist das Kissen 4 so ausgebildet daB sein 
Schaumstoffkorper 6 in unbelastetem Zustand eine an 
eine durchschnittliche Kflrperkontur angepaBte Grund- 
form einnimmt Bei Belastung des Sitzes 1 regelt der 
Benutzer mit Hilfe eines hier nicht weiter dargestellten 
Schaiters den Druck der Pumpe 8 uber das Regelventil 9 
derart, daB sich das Kissen 4 durch Aufblasen oder Eva- 
kuieren der Hulle 5 optimal an die Korperkontur an- 
paBt 

In den Fig. 2 bis 5 sind Ausbildungsformen des Kis- 
sens 4 aus Fig. 1 dargestellt 

In Fig. 2 ist der Schaumstoffkorper 6 in zwei anna- 
hernd quaderformige Einzelkorper 6a und 6b geteilt, 
welche mit ihren Trennflachen aneinanderliegen. 

Die Einzelkorper 6a, 6b konnen aus unterschiedlichen 
Schaumstoffen gebildet sein. Die Trennflachen weisen 
eine geringe Rauhigkeit auf, so dafl die Einzelkorper 6a 
und 6b leicht gegeneinander verschiebbar sind 

Der Schaumstoffkorper 6 liegt zwar an der umgeben- 
den Hulle 5 an, besitzt jedoch insgesamt mit dieser keine 
Verbindung und ist somit in dieser selbst bewegltch ee- 
halten. 

Durch die h6here Beweglichkeit des Schaumstoffkdr- 
pers 6 und seiner Einzelkorper 6a und 6b und den damit 
verbundenen geringeren Widerstand gegen den Ktir- 
perdruck des Benutzers des Sitzes 1 werden Verhartun- 
gen des Kissens 4 bei einer Sitzbenutzung verhindert. 

Fig. 3 zeigt eine benutzerseitig zum Sitzbenutzer vor- 
gewolbte Hulle 5, die einen an der Wolbungsflache an- 
liegenden Schaumstoffkorper 6 einschlieBt. 

Der Schaumstoffkorper 6 weist an seiner Kontur im 
Walbungsbereich der Hulle 5 Aussparungen 12 auf, die 
in Langsrichtung des Kissens 4 verlaufen und dabei 
durchgehende Kanale bilden. 

Dadurch wird eine gerichtete Druckluftzufuhr und — 
abfuhr uber die Druckleitung 7 zur Abstutzzone des 
Kissens 4 ermoglicht, wodurch in kiirzester Zeit groBe 
Volumenanderungen in der Hulle 5 erreichbar sind 

In Fig. 4 ist der von der Hulle 5 umgebene Schaum- 
stoffkorper 6 an seiner Kontur mit quer zur Langsrich- 
tung des Kissens 4 durchgehend verlaufenden Ausspa- 
rungen 12 rechteckformigen Querschnittes ausgebildet. 
Der Schaumstoffkfirper 6 weist somit ein mit einer Viel- 
zahl von Rippen 13 ausgestaltetes Profil auf. 

Dadurch wird eine weitere Verbesserung der gerich- 
tetcn Druckluftzu- und -abfuhrung zur und von der Ab- 
stutzzone erreicht 

Fig. 5 zeigt in Abweichung zu Fig. 3 eine benutzersei- 
tig und ruckseitig ausgewolbte Hulle 5. Der in dieser 
eingeschlossene Schaumstoffkdrper 6 ist wie in Fig. 2 in 
zwei annahernd quaderfdrmige Einzelkorper 6a und 6b 
geteilt Diese weisen hier an ihren Konturen vertikal 
und parallel zueinander verlaufende Aussparungen 12 
und zwischen diesen jeweils liegende Rippen 13 auf. 
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Patentanspriiche 

1. Sitz, insbesondere Fahrzeugsitz, mit einer ver- 
formbaren KorperabstQtzung, welche von einer 
Polsterauflage verdeckt tst und welche mindestens 5 
ein mit einem Druckerzeuger verbundenes luft- 
dichtes elastisches Kissen mit eincm darin angeord- 
neten pordsen elastischen Schaumstoffkorper urn- 
faQt, dadurch gekennzeichnet, daB der Schaum- 
stoffkorper (6) in unbelastetem Zustand eine an ei- 10 
ne durchschnittliche Kdrperkontur angepaflte 
Grundform aufweist, 

2. Sitz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB mittels des Druckerzeugers bedarfsweise ein 
Ober- oder Unterdruck in der Hiille (5) des Kissens 15 
(4) erzeugbar ist 

3. Sitz nach einem der Anspruche 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kontur des Schaumstoff- 
korpers(6) Aussparungen(12) aufweist. 
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